AMERISTAR FENCE PRODUCTS
Barrera anti-impacto Stalwart IS® | Sistema de cableado K-12 (DOD-USACE)  

Especificaciones de construcción 32 30 00 11
PARTE 1 - GENERAL
1.01    TRABAJO INCLUIDO
El contratista debe suministrar toda la mano de obra, los materiales y los accesorios necesarios para la instalación del sistema de barrera anti-impacto, según lo contemplado en (especifique el sitio del proyecto).
1.02    TRABAJO RELACIONADO 
Sección ___  ___  -  Movimiento de tierra
Sección ___  ___  - Hormigón
1.03    DESCRIPCIÓN DEL SISTEMA
El fabricante debe suministrar un completo sistema de barrera cableada anti-impacto del diseño Ameristar® Stalwart IS® (especifique si es Trident, Stronghold, o Gauntlet) K12 (DOD-USACE).  El sistema debe incluir todos los componentes que se necesitan (cables, soportes, paneles, postes y herrajes).  La barrera debe cumplir con el número del dibujo del sistema de Ameristar (especifique si es Trident / SIT-K12DOD-WR, Stronghold / SIS-K12DOD-WR o Gauntlet / SIG-K12DOD-WR).
1.04    GARANTÍA DE CALIDAD
El contratista debe suministrar obreros y supervisores que conozcan el tipo de construcción involucrada, los materiales y las técnicas especificadas.
1.05 REFERENCIAS
· ASTM A653/A653M – Especificación estándar para chapa de acero revestida en zinc (galvanizada) o revestida con alineación de zinc y hierro (galvánica) por inmersión en caliente.  
· ASTM B117 – Procedimiento para uso de aparato para rocío salino (niebla).  
· ASTM D523 – Método de prueba para brillo especular.  
· ASTM D714 – Método de prueba para evaluar el grado de formación de ampollas en la pintura.  
· ASTM D822 – Práctica para realizar pruebas sobre pintura, revestimientos relacionados y materiales mediante el uso del aparato de exposición al agua y a la luz filtrada de arco de carbón y llama abierta.  
· ASTM D1654 – Método de prueba para evaluar muestras pintadas o revestidas expuestas a ambientes corrosivos.  
· ASTM D2244 – Método de prueba para calcular las diferencias de color por mediciones instrumentales de coordinadas de color.  
· ASTM D2794 – Método de prueba para medir la resistencia de los revestimientos orgánicos a los efectos del desgaste acelerado (impacto).  
· ASTM D3359 – Método de prueba para medir la adherencia por medio de cinta adhesiva.  
· ASTM F2656 – Método de prueba estándar para evaluar el impacto de vehículos en barreras perimetrales.
· Especificación federal RR-W-410E / cable de acero y hebra.   
· ASTM F2408 – Cercos ornamentales con estacas tubulares de acero galvanizado.
1.06    ENTREGA
El material promocional del fabricante se debe entregar antes de la instalación.
1.07    MANEJO Y ALMACENAMIENTO DEL PRODUCTO
Una vez que el producto se recibe en el lugar de trabajo, se deben verificar todos los materiales para comprobar que no se dañó durante su manejo o traslado. Los materiales se deben almacenar de cierta manera para que exista ventilación y drenaje apropiados, y para proteger el producto de posibles daños, del clima, vandalismo y robo.
PARTE 2 - MATERIALES
2.01    FABRICANTE
A.  El sistema de barrera con cableado anti-impacto debe ser conforme al diseño Stalwart IS (especifique si es Trident, Stronghold o Gauntlet) K12, que reconoce el Departamento de Defensa y el Cuerpo de ingenieros del Ejército de los Estados Unidos (DOD-USACE, por sus siglas en inglés) y que fabrica Ameristar Fence Products, Inc., en Tulsa, Oklahoma.  Se debe evaluar y certificar este sistema mediante los estándares SD-STD-02-01 (Revisión A) de la Oficina de Seguridad Diplomática de Estados Unidos, la designación K12 de la condición del impacto, el índice de penetración L2, con capacidad de frenar un vehículo de casi 7 toneladas que circula a una velocidad de 80 km/h. 
B.  El sistema de cerco de alta seguridad integrado con estacas ornamentales de acero debe ser conforme a Ameristar Stalwart IS (Impasse Security) (especifique si tiene 5 o 6 barras) que fabrica Ameristar Fence Products, Inc., en Tulsa, Oklahoma.tc "A. El sistema de cerco de seguridad con estacas onduladas de acero debe respetar el estilo de Ameristar® Impasse™ (especifique si es Trident™, Stronghold™ o Gauntlet™) (especifique la cantidad de barras) fabricado por Ameristar Fence Products, Inc., en Tulsa, Oklahoma."
C.  El sistema completo de barrera anti-impacto junto con todos los paneles, las puertas, los accesorios, los herrajes y los cierres de seguridad integrados se deben adquirir de una sola fuente.
2.02    MATERIAL
A.  El material de acero que se utiliza para la estructura del soporte del cable (estacas onduladas, barras y postes) se debe galvanizar antes de crear la estructura y debe cumplir los requisitos de ASTM A653/A653M, con un mínimo de resistencia a la tensión de 45.000 psi (310 MPa).  El acero se debe galvanizar por inmersión en caliente para cumplir con las normas ASTM A653/A653M, con un peso mínimo de revestimiento de zinc de 0,90 oz/ft2 (276 g/m2); revestimiento designado como G-90.
B.  El material para las estacas onduladas debe tener un valor nominal de 2,75” x 0,75” x 14 ga. La forma trasversal de las barras debe ser conforme al diseño de barra Stalwart IS del fabricante, con un valor nominal de 2” x 2” x 11 ga. Los orificios previamente hechos en las barras del modelo Stalwart IS se deben encontrar a 6” en el centro, y el espacio entre estacas no debe ser mayor a 3,25”.  Los cierres antivandálicos se deben utilizar para ajustar cada estaca a las barras, en cada intersección.  Los postes deben ser conformes al diseño de viga en I del modelo Stalwart IS, con un valor nominal de 3” x 2,75” x 12 ga.  
C.  Si corresponde, el material que se utiliza para los paneles de privacidad de acero del modelo Stalwart IS debe consistir en tablas ya insertadas de18 ga. De esta manera, se cubre completamente el espacio que existe entre las estacas y en las uniones de estaca y poste.  La malla de privacidad del modelo Stalwart IS debe cubrir desde la barra superior hasta la inferior y atravesar terrenos sin impedir la capacidad de apertura y cierre que posee el panel del cerco. tc "C. El material para las estacas onduladas debe tener un grosor nominal de 0,075 pulgadas (0,19 cm). La forma trasversal de las barras debe ser conforme al diseño de barra Impasse™ del fabricante con un grosor nominal de 0,100 pulgadas (0,254 cm). Los orificios previamente hechos en las barras del modelo Impasse™ se deben encontrar a 6” (15,24 cm) o.c. Los cierres antivandálicos se deben utilizar para ajustar cada estaca a las barras. Los postes deben respetar el diseño de viga en I del modelo Impasse™ del fabricante con un grosor nominal de 0,100 pulgadas (0,254 cm)."
D.  El material del cable debe ser un cable con centro de acero independiente (IWRC, por sus siglas en inglés) conforme a la especificación federal RR-W-410E, 6 x 36 Warrington Seale, preformado, torcido regular derecho, con lubricación media, de acero de arado extramejorado (EIPS, por sus siglas en inglés), con una fuerza de frenado de 103.400 libras (51,7 toneladas).  El diámetro del cable debe ser de 1 pulgada (2,54 cm).
2.03    FABRICACIÓN
A.  Las estacas, las barras y los postes se deben cortar con anterioridad con la longitud especificada.  Las barras del modelo Stalwart IS se deben perforar con anterioridad para que se puedan colocar cierres antivandálicos.  La brida para poste se debe perforar para unir la barra al poste.  El poste se debe perforar para que exista un espacio y que el interior de las barras se una con todo el sistema, y así permitir la unión de conductos, el paso del cableado de video, de la instalación del sistema IDS y de otros componentes que completan la integración del sistema.  Las barras del modelo Impasse II® se deben unir a las bridas de los postes para crear un diseño que parezca no tener soportes en cada poste intermedio.tc "A. Las estacas, las barras y los postes se deben cortar con anterioridad con la longitud especificada. Las barras del modelo Impasse™ se deben perforar con anterioridad para que se puedan colocar cierres antivandálicos."
B. La fabricación de la estructura galvanizada debe estar sujeta al proceso de revestimiento de estratificación térmica PermaCoat® (a alta temperatura, en línea, con etapas y capas múltiples) que incluye, como mínimo, un pretratamiento/lavado de seis etapas (con fosfato de zinc), una aplicación en aerosol electrostático de una base de epoxi y una aplicación en aerosol electrostático, por separado, de un acabado de poliéster.  El revestimiento base debe ser termoendurecible en polvo tipo epoxi (de color gris) con un grosor mínimo de 2 milésimas de pulgada (0,0508 mm).  La cubierta superior debe ser un acabado en polvo de poliéster TGIC para evitar daños, con un grosor mínimo de 2 milésimas de pulgada (0,0508 mm).  El color debe ser (especifique si es negro, bronce, blanco o arena).  La estructura con revestimiento estratificado debe satisfacer los requisitos para cada característica de calidad que se muestra en la tabla 1.
	Tabla 1 – Requisitos para la eficacia del revestimiento

	Características de calidad
	Método de prueba ASTM
	Requisitos para la eficacia

	Adherencia
	D3359 – Método B
	Adherencia (retención del revestimiento) en más del 90% del área estudiada (prueba con cinta adhesiva y cuchillo).

	Resistencia a la corrosión
	B117, D714 y D1654
	Resitencia a la corrosión por más de 3500 horas (delimitado por D1654; el tipo de fallo es la acumulación de 1/8” de pérdida de revestimiento o ampollas medianas de tamaño 8).

	Resistencia al impacto
	D2794
	Resistencia al impacto de más de 69 kg/cm (impacto hacia adelante con bola de 1,60 cm)

	Resistencia a la intemperie
	D822 D2244, D523 (Método a 60˚)
	Resistencia a la intemperie por más de 1000 horas (el tipo de fallo es la pérdida del 60% del brillo o el cambio de color en más de 3 unidades delta-E).


PARTE 3 - UTILIZACIÓN
3.01    PREPARACIÓN
A.  El comprador debe indicar el lugar de colocación de la barrera con estacas adecuadas.  El espacio entre estacas no debe ser mayor a 150 metros ni exceder la línea de vista.
B. El comprador debe señalar todo lo que se encuentre bajo tierra en el lugar de instalación de la barrera, como marcas de referencia de la Guardia Costera de Estados Unidos (USCG, por sus siglas en inglés), monumentos privados u otras estructuras que se encuentren bajo tierra.
C. Antes de instalar el sistema de cableado anti-impacto Stalwart IS, el comprador debe limpiar el lugar y nivelar el terreno, si es necesario.  Se recomienda dejar un adecuado espacio en ambos extremos laterales de la línea de la barrera cableada.
3.02    INSTALACIÓN
A. La barrera Stalwart IS se debe instalar por número de dibujo del sistema de Ameristar (especifique si es Trident / SIT-K12DOD-WR, Stronghold / SIS-K12DOD-WR, o Gauntlet / SIG-K12DOD-WR).  Los paneles del cerco, los soportes, el cableado y los sujetadores se deben instalar como lo indican las instrucciones y dibujos de instalación.  Los postes y los hierros con extremidades encorvadas se deben instalar como lo indican las instrucciones y los dibujos de instalación.  Las secciones “Movimiento de tierra” y “Hormigón” de estas especificaciones regulan los requisitos para construir pedestales de hormigón, a menos que estos últimos se especifiquen en las instrucciones o dibujos de instalación.
3.03 MANTENIMIENTO DEL CERCO
Cuando corte o perfore barras o postes, siga estos pasos para sellar las superficies de acero expuestas: 1) Retire todas las virutas de metal del corte.  2) Aplique un revestimiento de zinc hasta cubrir completamente el borde del corte o el orificio perforado, y deje secar.  3) Aplique 2 capas de acabado de pintura que combine con el color del cerco.  La garantía no se aplicará en caso de que no se sellen las superficies expuestas como se indica en los pasos 1, 2 y 3.  Las latas de aerosol y los lápices para pintar de Ameristar se deben utilizar para revestir y dar un acabado a las superficies expuestas; se recomienda utilizar los lápices para prevenir el exceso de pintura en aerosol.  La garantía del fabricante carecerá de validez si se utilizan partes y componentes que no pertenecen a Ameristar.
3,04 LIMPIEZA
El obrero debe limpiar el lugar de trabajo para que no quede ningún residuo que se haya generado durante la instalación del sistema de cableado.
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